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3.3. Montazysci

Kazdy montazysta powinien posiada¢ aktualne za-
Swiadczenie lekarskie o braku przeciwwskazan do wy-
konywania prac montazowych oraz prac na wysokosci
powyzej 3 metréw, a ponadto powinien odby¢ szkolenie
z zakresu BHP.

W podstawowym wyposazeniu osobistym montazystéw
powinny znalez¢ sie elementy ochronne, takie jak kaski,
obuwie bezpieczne z metalowymi lub plastikowymi pod-
noskami oraz (w przypadku montazu wymagajgcego
wchodzenia na konstrukcje) elementy ochrony przeciwu-

padkowej w postaci szelek bezpieczenstwa lub zestawow
do pracy na wysokosciach.

Kazdorazowo przed przystgpieniem do pracy pracownik
winien przeprowadzi¢ kontrole stanu srodkéw ochronnych
(w szczegdlnosci kasku i szelek bezpieczenstwa).

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia $rodki te nalezy
trwale zniszczy¢, a pracownikowi nalezy wyda¢ nowe
Srodki ochronne.

3.4. Kompletacja czesci

Przed rozpoczeciem ustawiania jednostek regatowych
nalezy sprawdzi¢ ilo§¢ oraz zgodnos¢ elementéw ze
specyfikacjg dostawy:

elementéw podstawowych:
—ram;

— stupow;

— stezen;

— kompletow Srub i nakretek;

— belek (trawerséw);

— zabezpieczen trawersoéw;

— stop;

— naroznychelementéw ochronnych;

elementéw dodatkowych:
— podkfadek poziomujgcych;
— kotew;

— wykrzyzowan;
— instalacji odgromowej;
— tgcznikdéw miedzyregatowych;

akcesoriow:
— bocznych elementéw ochronnych;
— separatoréw;

belek pod pétki:
— potek i wypetnien;
— zabezpieczen paletowych bocznych i tylnych;

Przygotowane do wykorzystania komplety elementow
zalecamy rozmiesci¢ na terenie obiektu zgodnie z planem
zabudowy.

3.5. Kolejnos¢ prac montazowych

Operacje montazowe regatow HX(S) odbywajg sie
w nastepujgcej kolejnosci:

— skrecenie ram regatow,

— tworzenie modutéw montazowych poprzez ustawienie
kolejnych ram pionowo i spiecie ich przynajmniej jedng
parg belek,

— ustawienie konstrukgji i kotwienie do podtoza,

— montaz belek (trawersow),

— montaz tgcznikow miedzyregatowych,

— montaz elementéw ochronnych,

— montaz akcesoriow,

przy czym w przypadku trzech ostatnich punktéw kolej-
no$¢ moze by¢ dowolnie zmieniona lub czynnosci mogg
by¢ wykonywane jednoczes$nie.
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3.6. Montaz ram

Montaz ram zaleca sie prowadzi¢ na odpowiednich kobyt-
kach lub utozonych w tym celu stosach palet o wysokosci
okoto 90 cm. Tak przygotowane stanowisko pracy zapew-
nia odpowiednig ergonomie pracy w pozycji stojace;.

Do montazu ram potrzebne sg klucze ptaskie 19 mm,
2 sztuki. Klucz ptaski (oczkowy) 13 mm, 1 szt. Klucz im-
busowy 6 mm reczny lub uzywany z wkretarkg. Zaleca sie
stosowanie wkretarki akumulatorowej z ogranicznikiem
momentu dokrecenia.

Rysunek 3.1 pokazuje stosowane uktady stezen.
Tabela 3.1 podaje dtugosci stezen poziomych i skosnych
w zalezno$ci od wymiaru G ramy regatu.

Na stronach 26-37 przedstawiono szczegdétowy opis
montazu i listy czesci dla najczesciej spotykanych wyso-
kosci ram. W przypadku dowolnej innej wysokosci ramy
Producent udostepnia liste czesci na zagdanie.

Rama z uktadem stezen ,S”

Rama z uktadem stezen ,Z2ZS”

Rys. 3.1
Stosowane uktady stezania ram

Tabela 3.1. Dlugosci stezen ram HX(S)

Pomiar wykonywany jest w osiach otworéw pod $ruby mocujace

Wymri;a:nr;,agt‘ilowy Wymi?;r;zyegzqywisty Stezenie poziome Stezenie skosne
750 720 667 913
1050 1020 967 1147
1130 1100 1047 1215
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Rys. 3.2
Montaz ramy ze stupami HX(S) 82. Uktad stezen ,S”



Czes¢ 3. Montaz

Montaz ramy HX 82 ze stezeniami w uktadzie ,,S”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupdw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.2 mocujemy stopy do stupdw
ramy, wykorzystujgc dostarczone sruby kotnierzowe
M10x 25 (3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10
z zabezpieczeniem ,Tensilock” (5). Podktadki specjalne
(4) dostarczane sg w kompletach (prawa+lewa), ktére
dla utatwienia procesow produkcji i dostawy potgczone
sg mikroztgczem. Przed montazem podktadki nalezy
rozdzieli¢. Na tym etapie montazu nie dokreca sie Srub
mocujgcych stope docelowym momentem.

 Utozone réownolegle stupy tgczy sie stezeniami pozio-
mymi (6), przewlekajac rownoczesnie Srube (8) przez
pierwsze dolne stezenie skosne (7). Na sruby nakreca
sie nakretki (9), ale na tym etapie montazu nie dokreca
sie ich jeszcze docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktdre nie tworzg weztow wspaolnych
ze stezeniami skosnymi muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

* Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen sko-
$nych. Jak w przypadku stezen poziomych, na sruby
mocujgce (8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie
sg one dokrecante docelowym momentem. Wystarcza
dokrecenie palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.2. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 82. Uktad stezen ,,S”

§),_ = & D g o ~ 0 & o= iz 2] > e
2 LA R T S B S B I I T
2200 2 2 4 2 kpl 4 2 3 7 7 4 200
2400 2 2 4 2 kpl 4 2 3 7 7 4 400
2600 2 2 4 2 kpl. 4 2 4 7 7 2 0
2800 2 2 4 2 kpl. 4 2 4 8 8 4 200
3000 2 2 4 2kpl. 4 2 4 8 8 4 400
3200 2 2 4 2 kpl. 4 2 5 8 8 2 0
3400 2 2 4 2 kpl. 4 2 5 9 9 4 200
3600 2 2 4 2 kpl. 4 2 5 9 9 4 400
3800 2 2 4 2 kpl. 4 2 6 9 9 2 0
4000 2 2 4 2kpl. 4 2 6 10 10 4 200
4200 2 2 4 2kpl. 4 2 6 10 10 4 400
4400 2 2 4 2kpl. 4 2 7 10 10 2 0
4600 2 2 4 2kpl. 4 2 7 11 11 4 200
4800 2 2 4 2kpl. 4 2 7 11 11 4 400
5000 2 2 4 2kpl. 4 2 8 11 11 2 0
5200 2 2 4 2kpl. 4 2 8 12 12 4 200
5400 2 2 4 2kpl. 4 2 8 12 12 4 400
5600 2 2 4 2kpl. 4 2 9 12 12 2 0
5800 2 2 4 2kpl. 4 2 9 13 13 4 200
6000 2 2 4 2kpl. 4 2 9 13 13 4 400
6200 2 2 4 2kpl. 4 2 10 13 13 2 0
6400 2 2 4 2kpl. 4 2 10 14 14 4 200
6600 2 2 4 2kpl. 4 2 10 14 14 4 400
6800 2 2 4 2kpl. 4 2 11 14 14 2 0
7000 2 2 4 2kpl. 4 2 11 15 15 4 200
7200 2 2 4 2kpl. 4 2 11 15 15 4 400
7400 2 2 4 2kpl. 4 2 12 15 15 2 0
7600 2 2 4 2kpl. 4 2 12 16 16 4 200
7800 2 2 4 2kpl. 4 2 12 16 16 4 400
8000 2 2 4 2kpl. 4 2 13 16 16 2 0
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Rys. 3.3
Montaz ramy ze stupami HX(S) 82. Ukiad stezen ,ZZS”
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Montaz ramy HX 82 ze stezeniami w ukiadzie ,,ZZS”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupéw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.3 mocujemy stopy do stupéw ramy
wykorzystujgc dostarczone Sruby kotnierzowe M10x 25
(3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10 z zabezpiecze-
niem ,Tensilock” (5). Podktadki specjalne (4) dostarczane
sg w kompletach (prawa+lewa), ktére dla utatwienia pro-
cesow produkgji i dostawy potgczone sg mikroztgczem.
Przed montazem podktadki nalezy rozdzielic. Na tym
etapie montazu nie dokreca sie srub mocujgcych stope
docelowym momentem.

» Utozone réwnolegle stupy tgczy sie stezeniami po-
ziomymi (6) (najnizszym i najwyzszym), przewlekajac
réwnoczesnie srube (8) przez pierwsze dolne (najnizsze)
stezenie skosne (7). Na sruby nakreca sie nakretki (9),
ale na tym etapie montazu nie dokreca sie ich jeszcze
docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktore nie tworzg weztdw wspdlnych
ze stezeniami skosnymi, muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

* Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen sko-
snych. Jak w przypadku stezeh poziomych, na Sruby
mocujgce (8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie
sg one dokrecante docelowym momentem. Wystarcza
dokrecenie palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane,
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.3. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 82. Uktad stezen ,,ZZS”

? = < D g g~ g S : < 2] = e
gI ;c}_ » g g g z= » g » 2 z = z = =<
2200 2 2 4 2 kpl. 4 4 3 9 9 4 200
2400 2 2 4 2 kpl. 4 4 3 9 9 4 400
2600 2 2 4 2 kpl. 4 4 4 9 9 2 0
2800 2 2 4 2 kpl. 4 4 4 10 10 4 200
3000 2 2 4 2 kpl. 4 4 4 10 10 4 400
3200 2 2 4 2 kpl. 4 4 5 10 10 2 0
3400 2 2 4 2 kpl. 4 4 5 11 11 4 200
3600 2 2 4 2 kpl. 4 4 5 11 11 4 400
3800 2 2 4 2 kpl. 4 4 6 11 11 2 0
4000 2 2 4 2 kpl. 4 4 6 12 12 4 200
4200 2 2 4 2 kpl. 4 4 6 12 12 4 400
4400 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 12 12 2 0
4600 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 13 13 4 200
4800 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 13 13 4 400
5000 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 13 13 2 0
5200 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 14 14 4 200
5400 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 14 14 4 400
5600 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 14 14 2 0
5800 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 15 15 4 200
6000 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 15 15 4 400
6200 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 15 15 2 0
6400 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 16 16 4 200
6600 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 16 16 4 400
6800 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 16 16 2 0
7000 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 17 17 4 200
7200 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 17 17 4 400
7400 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 17 17 2 0
7600 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 18 18 4 200
7800 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 18 18 4 400
8000 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 18 18 2 0
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Rys. 3.4
Montaz ramy ze stupami HX(S) 102. Uktad stezen ,S”
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Montaz ramy HX 102 ze stezeniami w uktadzie ,,S”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupdw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.4 mocujemy stopy do stupéw
ramy wykorzystujgc dostarczone sruby kotnierzowe
M10x 25 (3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10
z zabezpieczeniem , Tensilock” (5) oraz dodatkowo $rubg
imbusowg M8 x 85 (8). Podktadki specjalne (4) dostarcza-
ne sg w kompletach (prawa+lewa), ktére dla utatwienia
proceséw produkcji i dostawy potgczone sg mikrozig-
czem. Przed montazem podktadki nalezy rozdzieli¢. Na
tym etapie montazu nie dokreca sie srub mocujacych
stope docelowym momentem.

 Utozone réownolegle stupy tgczy sie stezeniami pozio-
mymi (6), przewlekajgc rownoczesnie Srube (8) przez
pierwsze dolne stezenie skosne (7). Na sruby nakreca
sie nakretki (9), ale na tym etapie montazu nie dokreca
sie ich jeszcze docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktore nie tworzg weztdw wspdlnych
ze stezeniami skosnymi muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

» Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen skosnych.
Jak w przypadku stezen poziomych na sruby mocujgce
(8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie sg one do-
krecane docelowym momentem. Wystarcza dokrecenie
palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane,
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.4. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 102. Uktad stezen ,,S”

0 < D e s< Sa 0 S 28 o _ e -
gI E 2] g g g z= Ry » 2 2 2 z =4 =<
4000 2 2 4 2 kpl. 4 2 6 12 12 4 200
4200 2 2 4 2 kpl. 4 2 6 12 12 4 400
4400 2 2 4 2 kpl. 4 2 7 12 12 2 0
4600 2 2 4 2 kpl. 4 2 7 13 13 4 200
4800 2 2 4 2 kpl. 4 2 7 13 13 4 400
5000 2 2 4 2 kpl. 4 2 8 13 13 2 0
5200 2 2 4 2 kpl. 4 2 8 14 14 4 200
5400 2 2 4 2 kpl. 4 2 8 14 14 4 400
5600 2 2 4 2 kpl. 4 2 9 14 14 2 0
5800 2 2 4 2 kpl. 4 2 9 15 15 4 200
6000 2 2 4 2 kpl. 4 2 9 15 15 4 400
6200 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 15 15 2 0
6400 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 16 16 4 200
6600 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 16 16 4 400
6800 2 2 4 2 kpl. 4 2 11 16 16 2 0
7000 2 2 4 2 kpl. 4 2 11 17 17 4 200
7200 2 2 4 2 kpl. 4 2 11 17 17 4 400
7400 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 17 17 2 0
7600 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 18 18 4 200
7800 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 18 18 4 400
8000 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 18 18 2 0
8200 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 19 19 4 200
8400 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 19 19 4 400
8600 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 19 19 2 0
8800 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 20 20 4 200
9000 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 20 20 4 400
9200 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 20 20 2 0
9400 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 21 21 4 200
9600 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 21 21 4 400
9800 2 2 4 2 kpl. 4 2 16 21 21 2 0
10000 2 2 4 2 kpl. 4 2 16 22 22 4 200
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Rys. 3.5
Montaz ramy ze stupami HX(S) 102. Uktad stezen ,ZZS”
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Montaz ramy HX(S) 102 ze stezeniami w ukiadzie ,,ZZS”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupdw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.4 mocujemy stopy do stupédw ramy
wykorzystujgc dostarczone sruby kotnierzowe M10x25
(3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10 z zabezpie-
czeniem , Tensilock” (5) oraz dodatkowo Srubg imbusowg
M8 x 85 (8). Podktadki specjalne (4) dostarczane sg
w kompletach (prawa+lewa), ktore dla utatwienia pro-
cesow produkgji i dostawy potgczone sg mikroztgczem.
Przed montazem podktadki nalezy rozdzieli¢. Na tym
etapie montazu nie dokreca sie srub mocujgcych stope
docelowym momentem.

+ Utozone rownolegle stupy tgczy sie stezeniami pozio-
mymi (6), przewlekajac rownoczesnie Srube (8) przez
pierwsze dolne stezenie skosne (7). Na sruby nakreca
sie nakretki (9), ale na tym etapie montazu nie dokreca
sie ich jeszcze docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktdre nie tworzg weztow wspolnych
ze stezeniami skosnymi, muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

* Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen sko-
snych. Jak w przypadku stezen poziomych na sruby
mocujgce (8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie
sg one dokrecane docelowym momentem. Wystarcza
dokrecenie palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane,
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.5. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 102. Uktad stezen ,,ZZS”

§),_ = ~ D g o~ 0 & o= iz o > e
& P4 | T | BE | 2E | sL | A8 | g2 | 2| 7R
4000 2 2 4 2 kpl 4 4 6 14 14 4 200
4200 2 2 4 2 kpl. 4 4 6 14 14 4 400
4400 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 14 14 2 0
4600 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 15 15 4 200
4800 2 2 4 2 kpl. 4 4 7 15 15 4 400
5000 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 15 15 2 0
5200 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 16 16 4 200
5400 2 2 4 2 kpl. 4 4 8 16 16 4 400
5600 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 16 16 2 0
5800 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 17 17 4 200
6000 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 17 17 4 400
6200 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 17 17 2 0
6400 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 18 18 4 200
6600 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 18 18 4 400
6800 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 18 18 2 0
7000 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 19 19 4 200
7200 2 2 4 2 kpl. 4 4 11 19 19 4 400
7400 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 19 19 2 0
7600 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 20 20 4 200
7800 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 20 20 4 400
8000 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 20 20 2 0
8200 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 21 21 4 200
8400 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 21 21 4 400
8600 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 21 21 2 0
8800 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 22 22 4 200
9000 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 22 22 4 400
9200 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 22 22 2 0
9400 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 23 23 4 200
9600 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 23 23 4 400
9800 2 2 4 2 kpl. 4 4 16 23 23 2 0
10000 2 2 4 2 kpl. 4 4 16 24 24 4 200
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Montaz ramy ze stupami HX(S) 122. Uktad stezen ,S”
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Montaz ramy HX(S) 122 ze stezeniami w uktadzie ,,S”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupdw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.6 mocujemy stopy do stupédw ramy
wykorzystujgc dostarczone sruby kotnierzowe M10x25
(3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10 z zabezpiecze-
niem ,Tensilock” (5). Podktadki specjalne (4) dostarczane
sg w kompletach (prawa+lewa), ktére dla utatwienia pro-
cesow produkgji i dostawy potgczone sg mikroztgczem.
Przed montazem podktadki nalezy rozdzieli¢. Na tym
etapie montazu nie dokreca sie srub mocujgcych stope
docelowym momentem.

 Utozone réownolegle stupy tgczy sie stezeniami pozio-
mymi (6), przewlekajgc rownoczesnie Srube (8) przez
pierwsze dolne stezenie skosne (7). Na sruby nakreca
sie nakretki (9), ale na tym etapie montazu nie dokreca
sie ich jeszcze docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktdre nie tworzg weztow wspdlnych
ze stezeniami skosnymi muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

* Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen sko-
$nych. Jak w przypadku stezen poziomych, na sruby
mocujgce (8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie
sg one dokrecane docelowym momentem. Wystarcza
dokrecenie palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane,
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.6. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 122. Uklad stezen ,,S”

I = _ > a3 < = EES s

3T 5 3 e 88 2= 5y b So B ) =<
E o = 7 =% w =

6000 2 2 4 2 kpl. 4 2 9 13 13 4 400
6200 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 13 13 2 0
6400 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 14 14 4 200
6600 2 2 4 2 kpl. 4 2 10 14 14 4 400
6800 2 2 4 2 kpl. 4 2 1 14 14 2 0
7000 2 2 4 2 kpl. 4 2 1 15 15 4 200
7200 2 2 4 2 kpl. 4 2 u 15 15 4 400
7400 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 15 15 2 0
7600 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 16 16 4 200
7800 2 2 4 2 kpl. 4 2 12 16 16 4 400
8000 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 16 16 2 0
8200 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 17 17 4 200
8400 2 2 4 2 kpl. 4 2 13 17 17 4 400
8600 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 17 17 2 0
8800 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 18 18 4 200
9000 2 2 4 2 kpl. 4 2 14 18 18 4 400
9200 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 18 18 2 0
9400 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 19 19 4 200
9600 2 2 4 2 kpl. 4 2 15 19 19 4 400
9800 2 2 4 2 kpl. 4 2 16 19 19 2 0
10000 2 2 4 2 kpl. 4 2 16 20 20 4 200
10200 2 2 4 2 kpl. 4 2 16 20 20 4 400
10400 2 2 4 2 kpl. 4 2 17 20 20 2 0
10600 2 2 4 2 kpl. 4 2 17 21 21 4 200
10800 2 2 4 2 kpl. 4 2 17 21 21 4 400
11000 2 2 4 2 kpl. 4 2 18 21 21 2 0
11200 2 2 4 2 kpl. 4 2 18 22 22 4 200
11400 2 2 4 2 kpl. 4 2 18 22 22 4 400
11600 2 2 4 2 kpl. 4 2 19 22 22 2 0
11800 2 2 4 2 kpl. 4 2 19 23 23 4 200
12000 2 2 4 2 kpl. 4 2 19 23 23 4 400
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3.6.6. Montaz ramy HX(S) 122 ,,ZZS”
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Rys. 3.7
Montaz ramy ze stupami HX(S) 122. Uktad stezen ,ZZS”
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Montaz ramy HX(S) 122 ze stezeniami w ukiadzie ,,ZZS”

* Pierwszg czynnoscig jest montaz stop (2) do stupdw (1).
Zgodnie z rysunkiem 3.7 mocujemy stopy do stupédw ramy
wykorzystujgc dostarczone sruby kotnierzowe M10x25
(3), podktadki specjalne (4) i nakretki M10 z zabezpiecze-
niem ,Tensilock” (5). Podktadki specjalne (4) dostarczane
sg w kompletach (prawa+lewa), ktére dla utatwienia pro-
cesow produkgji i dostawy potgczone sg mikroztgczem.
Przed montazem podktadki nalezy rozdzieli¢. Na tym
etapie montazu nie dokreca sie srub mocujgcych stope
docelowym momentem.

 Utozone rownolegle stupy tgczy sie stezeniami pozio-
mymi (6), przewlekajgc rownoczesnie Srube (8) przez
pierwsze dolne stezenie skosne (7). Na sruby nakreca
sie nakretki (9), ale na tym etapie montazu nie dokreca
sie ich jeszcze docelowym momentem.

» Podczas montazu stezen poziomych (6) nalezy pamie-
tac, ze konce stezen, ktdre nie tworzg weztow wspaolnych
ze stezeniami skosnymi, muszg by¢ mocowane z wyko-
rzystaniem tulejki dystansowej (10).

» Nastepnie montuje sie kolejno komplet stezen skosnych.
Jak w przypadku stezen poziomych, na sruby mocujgce
(8) zaktada sie wstepnie nakretki (9), ale nie sg one do-
krecane docelowym momentem. Wystarcza dokrecenie
palcami.

» Kiedy wszystkie elementy ramy sg juz zamocowane,
nalezy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe docelo-
wym momentem.

» Najpierw dokreca sie sruby stezen (8) ~20 Nm.

» Nastepnie sruby mocujgce stopy (3) ~50 Nm.

Tabela 3.7. Lista czesci. Ramy ze stupami HX(S) 122. Uktad stezen ,,ZZS”

I = _ > a3 < = EES s

3T 5 3 e 88 2= 5y b So B ) =<
E o = 7 =% w =

6000 2 2 4 2 kpl. 4 4 9 15 15 4 400
6200 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 15 15 2 0

6400 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 16 16 4 200
6600 2 2 4 2 kpl. 4 4 10 16 16 4 400
6800 2 2 4 2 kpl. 4 4 1 16 16 2 0

7000 2 2 4 2 kpl. 4 4 1 17 17 4 200
7200 2 2 4 2 kpl. 4 4 u 17 17 4 400
7400 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 17 17 2 0

7600 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 18 18 4 200
7800 2 2 4 2 kpl. 4 4 12 18 18 4 400
8000 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 18 18 2 0

8200 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 19 19 4 200
8400 2 2 4 2 kpl. 4 4 13 19 19 4 400
8600 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 19 19 2 0

8800 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 20 20 4 200
9000 2 2 4 2 kpl. 4 4 14 20 20 4 400
9200 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 20 20 2 0

9400 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 21 21 4 200
9600 2 2 4 2 kpl. 4 4 15 21 21 4 400
9800 2 2 4 2 kpl. 4 4 16 21 21 2 0

10000 2 2 4 2 kpl. 4 4 16 22 22 4 200
10200 2 2 4 2 kpl. 4 4 16 22 22 4 400
10400 2 2 4 2 kpl. 4 4 17 22 22 2 0

10600 2 2 4 2 kpl. 4 4 17 23 23 4 200
10800 2 2 4 2 kpl. 4 4 17 23 23 4 400
11000 2 2 4 2 kpl. 4 4 18 23 23 2 0

11200 2 2 4 2 kpl. 4 4 18 24 24 4 200
11400 2 2 4 2 kpl. 4 4 18 24 24 4 400
11600 2 2 4 2 kpl. 4 4 19 24 24 2 0

11800 2 2 4 2 kpl. 4 4 19 25 25 4 200
12000 2 2 4 2 kpl. 4 4 19 25 25 4 400




3.7. Ustawianie regatéw

Czes¢ 3. Montaz

3.7.1. Kompletacja regalowego modutu montazowego

Dwie kompletne nogi regatowe oraz dwie belki (trawersy)
wystarczajg do stworzenia pojedynczego regatowego
modutu montazowego. Regatowy modut montazowy nie
jest regatem i nie jest przystosowany do przenoszenia
obcigzen! W celu ustawienia modutu montazowego na-
lezy podnies$¢ dwie nogi do pozycji roboczej (pionowej),
a nastepnie spig¢ je dwoma belkami (trawersami).

Wazne!

Dla modutéw o wysokosci ponad 6 metréw nalezy uzyc¢
4 belek (trawerséw). Zakladane trawersy nalezy zamoco-
wac na jednakowej wysokosci okoto 0,4 m nad posadzkag
oraz — jesli to wymagane — dodatkowg pare trawerséw
na wysokosci pomiedzy 1,0 2,0 m.

Kazda tapa belki (trawersu) po poprawnym umieszczeniu w perforacji stupa musi zostaé niezwtocznie
zabezpieczona za pomocg elementu zabezpieczajgcego MX-A0010053.

f

MX-A0010053

Rys. 3.8
Kompletny pojedynczy regatowy modut montazowy
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3.7.2. Tworzenie ciggu regatlowego

Ciag pojedynczy. W celu utworzenia ciggu regatowego
zbudowanego z wielu segmentéw nalezy do juz utwo-
rzonego modutu monatzowego dopinac¢ kolejne, stosujgc
konsekwentnie zasade mocowania kolejnej ramy za
pomocg dwéch (czterech) belek (trawerséw).

Wazne!

Ciag podwdjny. Najczestszym uktadem regatéw w ma-
gazynach sg ciggi podwdjne. Buduje sie je, ustawiajgc
kolejno ciagi pojedyncze zgodnie z wcze$niejszym opi-
sem lub réwnolegle, tworzgc od razu cigg podwdjny. Po
ustawieniu podstawowych uktadéw montazowych mozna
przystgpi¢ do mocowania ram do posadzki.

Po precyzyjnym ustawieniu ciggu nalezy taki ciag zakotwi¢ do podtoza, rozpoczynajgc kotwienie od

skrajnych ram.

Ustawienie ciggow regatowych. Przystepujgc do mo-
cowania ram do posadzki, nalezy na podtozu precyzyjnie
wytrasowac linie ustawienia: czota regatu, linie stupéw
wzdtuz korytarzy roboczych. Do wytrasowanych linii
dosuwa sie przygotowane wczesniej wstepnie zmon-
towane ciggi modutéw montazowych. Po precyzyjnym
ustawieniu przystepuje sie do mocowania do podtoza
za pomocg kotew.

W pierwszej kolejnosci mocuje sie skrajne ramy, ktore
zawsze nalezy zamocowac za pomocg czterech kotew.
(rys. 3.12). Kotwienie wewnetrznych ram ciggu moze by¢

realizowane przy pomocy jednej kotwy na jedng stope
ramy. Woéwczas nalezy je montowac ,po przekatnej”, jak
na rysunku 3.11. Wymagang liczbe kotew okresla projekt
zabudowy magazynu.

Na tym etapie montazu nie nalezy jeszcze dociggac srub
kotwigcych z petng sitg, poniewaz zazwyczaj niezbedne
jest dokonanie korekt ustawienia ram w pionie. Realizo-
wane jest to w kolejnych krokach montazu.

Rys. 3.9
Pojedynczy cigg modutéw montazowych




Czes¢ 3. Montaz

Po stwierdzeniu poprawnosci usytuowania nég nalezy
uzupetni¢ kotwy mocujgce nogi do podtoza. Jesli wystgpi

taka koniecznosc, cigg nalezy wypoziomowac za pomocg
podkfadek regulacyjnych (rys. 3.10).

smeeErcaESSTSSSCSGuSSST S

e eeTc=sswesTosTowsTTes
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Podktadka regulacyjna

Rys. 3.10
Korygowanie ustawienia ram za pomocg podktadek regulacyjnych

Kotwienie nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu kotew wia-
Sciwych dla rodzaju podtoza. Dla podtozy betonowych
stosuje sie z zasady kotwy stalowe do ciezkich zamoco-
wan w materiatach petnych. Elementy kotwigce powinny
posiadac atest ITB (lub inny zgodny z powyzszym).

(I

Rys. 3.11
Mozliwy uktad kotew ram wewnatrz ciggu regatéw

Dla regatow eksploatowanych na zamknietej i ostonietej
od wiatru przestrzeni kotwy powinny charakteryzowac
sie wytrzymatoscig na wyrywanie z podtoza wiekszg lub
réwng 4kN, za$ na Scinanie 5 kN.

Rys. 3.12
Wymagany uktad kotew skrajnych ram ciggu
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Ciag podwajny. Przy montazu ciggéw podwojnych klu-  kazdej pary odpowiadajgcych sobie ram. Dolny tgcznik
czowe znaczenie ma zachowanie poprawnej odlegtosci nalezy zamontowac najpdzniej na etapie wyréwnywania
pomiedzy wewnetrznymi stupami ram. Realizowane jest ~ ram regatow przed kotwieniem. tgcznik gorny jest za-
to za pomocg odpowiednich tgcznikdw miedzyregato-  zwyczaj montowany na pozniejszych etapach, podczas
wych, montowanych jak na rysunku 3.13. Wymagane  wyposazania regatéw w belki (trawersy).

jest stosowanie dwoch tgcznikdw miedzyregatowych dla

Rys. 3.13
Podwdjny cigg regatéw. tgcznik migdzyregatowy

Wazne!

Zakotwienie (wstepne!) wszystkich ram jest warunkiem bezpiecznego prowadzenia dalszych czynnosci
montazowych zwigzanych najczesciej z praca ludzi na wysokosci.
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3.7.3. Montaz belek (trawerséow)

Wazne!

Montaz belek (trawerséw) zwigzany jest z reguly z pracg ludzi na wysokosci!

Prace na wysokosci zawsze stwarzajg zagrozenie uderzenia osoby przebywajgcej na nizszym po-
ziomie przez spadajgcy przedmiot. Dlatego przy organizacji prac na wysokosci na terenie sklepu lub
magazynu nalezy zawsze uwzgledni¢ bezpieczenstwo osob postronnych. W tym celu potrzebne jest
wyznaczenie i oznakowanie strefy niebezpiecznej. Strefa niebezpieczna, w ktérej istnieje zagrozenie

spadania z wysokosci przedmiotéw, w swym najmniejszym wymiarze liniowym od ptaszczyzny obiek-
tu budowlanego nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci, z ktérej mogg spadac przedmioty, lecz
nie mniej niz 6 m. W strefie niebezpiecznej nie mogg przebywaé zadne osoby, ktére nie sg zwigzane
z wykonywanymi pracami, zadne pojazdy ani jakiekolwiek przedmioty nie zwigzane z charakterem
wykonywanych prac. Strefa niebezpieczna ma by¢ wyraznie oznaczona tablicami informacyjnymi oraz
ogrodzona w widoczny sposob.

Po zakonczeniu etapu ustawiania konstrukcji montazo-
wej nalezy przystgpi¢ do montazu belek (trawerséw) na
wysokosciach okreslonych w projekcie, zaczynajgc od
najnizej zawieszanych.

W przypadku, gdy para belek (trawerséw) zatozonych
podczas tworzenia konstrukcji montazowej zamontowa-
na jest na innej wysokosci niz wysokos¢ docelowa dla
pierwszego poziomu trawersow, nalezy przed zmiang
ich potozenia zatozy¢ co najmniej jedng dodatkowg pare
belek (trawerséw) na innej wysokosci.

HH

Podczas etapu montowania kolejnych par belek (tra-
wersow) dozwolone jest wchodzenie na ramy oraz belki
(trawersy), jednak nalezy bezwzglednie pamietac o prze-
strzeganiu zasad BHP. Przede wszystkim o stosowaniu
szelek bezpieczenstwa do prac na wysokosciach. Szelek
nalezy uzywac¢ zgodnie z normami, w taki sposoéb, aby
montazysta zawsze byt przypiety do trwale zmontowa-
nego elementu konstrukcji (obowigzuje zasada dwdéch
lin — przed odpieciem pierwszej liny nalezy przypigé
drugg), w sposob uniemozliwiajgcy samoczynne wypiecie
sie zaczepu.

Rys. 3.14
Dozwolony sposdb podawania elementow
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Belki (trawersy) o dtugosciach do L-1800 mm mogag
by¢ montowane przez jedng lub dwie osoby, natomiast
kazdy dtuzszy element wymaga wspoétpracy dwoch
montazystow.

Podczas montazu belek (trawerséw) na wysokosciach
uniemozliwiajgcych ich zatozenie z podtoza niezbedne
jest wejscie na konstrukcje dwoch montazystow, ktorym
belka (trawers) zostanie podana przez trzeciego montazy-
ste przebywajgcego na podtozu. Jezeli montazysta znaj-

Wazne!
Kazda tapa belki (trawersu) po poprawnym umieszczeniu w perforacji stupa musi zostaé niezwtocznie

dujacy sie na podtozu nie jest w stanie wykonac zadania
w sposob bezpieczny, niezbedne jest wejscie na regat
kolejnego montazysty, posredniczgcego w podawaniu tra-
wersow. Opisang sytuacje przedstawia rysunek 3.14.

W przypadku montazu belek (trawerséw) na wysoko-
Sciach powyzej 5 m zdecydowanie powinno sie zapewni¢
do podawania elementéw dodatkowe urzgdzenie podno-
szgce (np. wozek widtowy).

zabezpieczona za pomocg elementu zabezpieczajgcego MX-A0010053.

MX-A0010053
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Rys. 3.15
Montaz belek (trawerséw). Zabezpieczenie MX-A0010053
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3.8. Doktadnosé montazu (dopuszczalne odchytki wymiarow)

Po zakonczeniu montazu trawerséw i innych wymaga-  czotowe, boczne), jesli sg wymagane. Jezeli zmierzone
nych projektem elementow (tgczniki miedzyregatowe,  odchytki wymiaréw, w szczegdlnoéci pochylenia ram
akcesoria) nalezy zweryfikowa¢ poprawnosé wymiarowg  regatu, przekraczajg wartosci dopuszczalne, nalezy prze-
utworzonej konstrukcji. Jesli wszystko jest w porzadku  prowadzi¢ korekty, wykorzystujgc odpowiednie podktadki
i korekty nie sg wymagane, mozna przystgpi¢ do mon-  regulacyjne.

tazu elementéw zabezpieczajgcych (ochrony narozne,

Rys. 3.16
Kompletny podwdjny ciag regatowy. Podkiadki regulacyjne. Kierunki (X,Y,Z) okreslania odchytek wymiarowych

Wazne!

Przedstawione na rysunkach 3.16—3.20 i w tabelach na stronie 47 dopuszczalne odchyiki wymiarowe
dotyczg ZMONTOWANYCH, ALE NIEOBCIAZONYCH regatéw. W tablicy na stronie 47 znajduje sie wycigg

z normy EN 15620, przedstawiajgcy najwazniejsze odchytki wymiarowe, jakie mogg powstac, ale tez
zostac zlikwidowane, podczas czynnosci montazu.
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Oznaczenia:

A — swobodna szeroko$¢ gniazda pomiedzy stupami
BF — nieprostoliniowo$¢ naprzeciwlegtych stupow regatu
poprzecznie do ramy

Cz, Cx — odchylenie od pionu kazdej ramy odpowiednio
w kierunku Z i X.

D — gtebokos¢ ramy nosnej

E — szeroko$¢ drogi transportowej

Gz, Gy — nieprostoliniowos¢ belki (trawersu) odpowiednio
w kierunkach ZiY

H — odlegtos$¢ od posadzki do szczytu stupow (wysokose
ram)

Jx — odchytka prostoliniowosci stupa pomiedzy sgsied-
nimi poziomami belek (trawerséw)

Jz — montazowa krzywizna ramy w kierunku Z

Hy

Rys. 3.18
Réznica poziomdw przedniej i tylnej belki tworzgcych poziom
sktadowania w pojedynczym gniezdzie

oy = —

LL

D m

X Y
Z VA
Rys. 3.17
Nieprostoliniowos$¢ naprzeciwlegtych stupdw regatu poprzecznie
do ramy
Z

Rys. 3.19
Nieprostoliniowos$¢ belki (trawersu) w kierunku Z
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Dopuszczalne odchytki montazowe. Kierunek Z
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Rys. 3.21
Dopuszczalne odchytki montazowe. Kierunek Z
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Tabela 3.8. Tolerancje mierzone poziomo dla kierunkéw X Z

Oznaczenie mierzonego wymiaru i opis toleranciji KLASA REGALU

400 300AiB
6 A — odchytka od nominalnego wymiaru szeroko$ci gniazda. 1 3 [mm] 1+ 3 [mm]
BF — nieprostoliniowos¢ naprzeciwlegtych stupow regatu poprzecznie do ramy + 20 [mm] + 10 [mm]
(rys. 3.17).
Cx — odchylenie od pionu kazdej ramy w kierunku X (rys. 3.21). + H/350 H/500
Cz — odchylenie od pionu kazdej ramy w kierunku Z (rys. 3.20). + H/350 H/500
& D — odchytka od nominalnego wymiaru gtebokosci gniazda. 1+ 6 [mm] 1+ 3 [mm]
o E_— odchytka od_ nor_mnalne1 sz_erokosm drogi transportowej £ 15 [mm] £ 5 [mm]
zmierzona na poziomie posadzki.
Gz — odchyika prostoliniowosci belki (trawersu) w kierunku Z (rys. 3.19). + A/400 + A/400
Jx — odchytka prostoliniowosci stupa pomiedzy sgsiednimi poziomami belek 3 [mm]lub | £3[mm]lub
(trawerséw) oddalonych od siebie o HB (rys. 3.21) + HB/400 + HB/750
Jz — odchylenie od pionu kazdej ramy w kierunku Z (rys. 3.20). + H/500 + H/500

Tabela 3.9. Tolerancje mierzone pionowo dla kierunku Y

Oznaczenie mierzonego wymiaru i opis toleranciji KLASA REGAtU

400 300AiB
Gy — odchytka prostoliniowosci belki (trawersu) w kierunku Y (rys. 3.21). + A/400 + A/400
Hy — réznica poziomdw przedniej i tylnej belki tworzacych poziom sktadowania + 20 [mm] + 10 [mm]

w pojedynczym gniezdzie (rys. 3.18).

Wazne!

Weryfikacja pomiarowa moze by¢ zastosowana do pomiardéw tolerancji i odksztatcen instalacj przed
obcigzeniem regatu. Tolerancje podane w tabeli nie majg zastosowania do regatéw obcigzonych.
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3.9. Montaz elementéw ochronnych (odbojnikéw)

Po zweryfikowaniu poprawnosci montazu kompletnej  mocowane przy naroznych stupach ciggéw regatowych,
konstrukcji no$nej regatu mozna przystgpi¢ do montazu  wymagane sg takze na stupach ograniczajgcych prze-
elementéw ochronnych — odbojnikdw. Zgodnie z zale-  jazdy w ciggu regatowym. Sugerujemy, by w miejscach
ceniami EN 15512 montaz elementéw ochronnych jest  szczegdlnie narazonych na uszkodzenia wzdtuz ciggu
obowigzkowy, gdy w magazynie odbywa sie ruch pojaz-  regatowego zainstalowac elementy ochronne czotowe,
doéw mechanicznych. Ochraniacze powinny zosta¢ za-  pomimo Ze nie nakazuje tego norma.

e

Ochrona czotowa

Ochrona narozna

40 -80 mm
90 - 110 mm

-
o

Rys. 22
Schemat rozmieszczenia elementéw ochronnych w ciggu regatowym

Ochrony (odbojniki) /
narozne |

1|k £ MH\ (s
=/ N N \
Rys. 23

Schemat rozmieszczenia elementéw ochronnych w ciggu regatowym z przejazdem
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3.10. Oznakowanie

3.10.1. Tabliczki informujace o obcigzeniach (na podstawie EN 15635 zalacznik B)

Po zakohczeniu montazu regaty nalezy wyposazy¢ w ta-
bliczki informujgce o obcigzeniach.

Tabliczki rozmiaru 390 x 280 mm powinny by¢ umiesz-
CzOone W rzucajgcym sie w oczy miejscu na urzgdzeniach
lub obok nich, tak zeby zawsze byty dobrze widoczne.
Najczesciej umieszcza sie je na nodze pierwszego w rze-
dzie segmentu, na wysokosci wzroku.

Na tabliczkach umieszczone sg podstawowe zalece-
nia bezpieczenstwa oraz: rok produkcji, identyfikacja
wytworey, oznaczenie wyrobu, doktadny opis ukfadu
geometrycznego regatu, informacja o dopuszczalnym
obcigzeniu kazdego z przewidzianych w regale pozioméw
skltadowania oraz o obcigzeniu pola posadzki pochodza-
cym od nég kompletnie wypetnionego segmentu regatu
paletowego.

Przeprowadzac regularne przeglady w celu sprawdzenia:

« prawidiowego wykorzystania;

« obcigzen nie wigkszych niz dopuszczalne bezpieczne
wartosci graniczne;

« przypadkowego uszkodzenia lub roztaczenia elementow

WSZELKIE USZKODZENIA ZGLASZAC
OSOBIE ODPOWIEDZIALNEJ
ZA BEZPIECZENSTWO URZADZEN
DO SKEADOWANIA

Nie dokonywa¢ zmian konstrukcji bez:

« sprawdzenia skutkéw takiej zmiany w danych technicznych
producenta lub

« uzyskania zgody dostawcy

Strefa Rzad Segmenty

Regat paletowy

s
T Obciazenie poziomu
skiadowania H1 &dmax

wysokos¢ ramy H

szerokosé segmentu L. Obcigzenie pola Pmax

NIE WSPINAC SIE
NA REGALY

Odsyta sie¢ do EN15635:
,Steel Static Storage Systems —
The application and maintenance

of storage equipment”

Jezeli sg watpliwosci,
zawsze skontaktowa¢ sie z dostawca

>PS0eP>

( N Uwaga!
Rok produkay T Wszystkie podane wartosci obciazen
L=2700mm wylacznie dla regatu zmontowanego
Catkowita wysokos$¢ ramy H=6000mm 2godnie 2 ukladem
g
Numer segmentu/ciagu
—— - Towary sa rownomiernie rozmieszczone
o dla kolejnych na paletach, a palety réwnomiernie
Poziom | Wys.n/ Typ trawesu | Obciazenie Qmax roziozone w gniazdach (poziomach
posadzka skiadowania) zgodnie z rysunkiem
1 1200mm C140 3 x 1080 kg powyzel.
2 2400mm C140 3 x 1080 kg Zmiany ukladu trawersow wymagaja
3 4000mm c120 3x_900 kg ! warunkow
4 5500mm C100 3x 720 kg przedstawiciela Producenta
- P Szczegolowe dane dotyczace innych
Catkowite pola I 11340 kg aspektow i regalow znajduja
Numer projektu | RM/MAGO/06/012 sig w Instrukcji Montazu i Eksploatacji.
Instrukcja dostepna jest na stronie
internetowe] producenta:
\ ) | wwwmgttechnika pl
J— EE roducent FEN

05-830 Nadarzyn, Rusiec
Al Katowicka 119/121 & +48 22 729 81 01
www.mago.pl

96-200 Rawa Mazowiecka
ul. Opoczyriska 16 B +48 46 813 10 10
www.mgltechnika.pl

Rys. 3.24
Tabliczka z informacjg o obcigzeniach



3.10.2. Oznakowanie ram

Czes¢ 3. Montaz

W celu unikniecia btedéw przy montazu, rozbudowie czy =~ Przykiad:
ewentualnych wymianach uszkodzonych elementéw, = MGL HX082 0185 2012
kazdy stup jest ocechowany symbolem zawierajgcym  MGL HX102 0220 2012
miedzy innymi znak producenta, symbol stupa i date ~ MGL HX122 0220 2012
(rok) produkcji.

HX 82 HX 102 HX 122
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Rys. 3.25
Miejsce umieszczenia oznakowania na stupie ramy



Czes¢ 3. Montaz

3.10.3. Oznakowanie belek (trawerséw)

Wychodzgc naprzeciw oczekiwaniom wielkiej czesci
uzytkownikow regatéw, belki (trawersy) wyposazone sg
w naklejki informujgce o nominalnym obcigzeniu gniazda
(pary belek), zwanym obcigzeniem referencyjnym, oraz
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w naklejki pokazujgce poprawng zasade rozmieszczania
obcigzenia (palet) w gniezdzie. W zmontowanym regale
naklejki te znajdujg sie w poblizu lewej podstawy gniazda
(rys. 3.26).

Rys. 3.26
Miejsce umieszczenia oznakowania na belkach (trawersach)
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Rys. 3.27
Oznakowanie belki (trawersu)

full load max. 7 0%
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Rys. 3.28
Dodatkowe oznakowanie o prawidtowym uzytkowaniu






